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  چكيده

 تعيين پارامترهاي انجمادي آلياژها در طول فرايند انجماد يكي از روش هاي موثر جهت شبيه سازي فرايند انجماد و جلوگيري از ايجاد عيوب
بسياري از پديده ها و متغيرهاي فرآيند ابزاري قدرتمند و مفيد براي پيش بيني 	آناليز حرارتي. ريزساختاري و انجمادي در قطعه توليدي مي باشد

يتي در ريخته گري بوده، بنابراين مي تواند با تخمين دماي تشكيل هر فاز در حين انجماد و يا دماي آغازين انجماد و تعيين نقطه كوهيرنسي دندر
اين تحقيق، تاثير ميزان سرعت سرد شدن بر  در. توليد بي عيب و نقص قطعاتي كه در موتور خودرو بكار گرفته مي شود كمك بسزايي داشته باشد

، مانند دماي آغاز و پايان انجماد، زمان انجماد، تحت تبريد جوانه زني و پارامترهاي ساختاري نظير فاصله بين 319پارامترهاي انجمادي آلياژ آلومينيم 
با استفاده از ميكروسكوپ نوري، ساختار نمونه ها مورد بررسي قرار در نهايت . بازوهاي دندريتي با استفاده از آناليز حرارتي مورد مطالعه قرار گرفت

در اين تحقيق، از قالب هايي با سرعت هاي انجمادي متفاوت جهت بررسي تاثير سرعت سرد شدن بر مشخصه هاي انجمادي مورد استفاده . گرفت
  .قرار گرفت
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Abstract	
Investigation	 of	 solidification	 parameters	 of	 alloys	 is	 one	 of	 the	 most	 effective	 methods	 to	 simulate	 the	
solidification	 process	 and	 to	 prevent	 microstructural	 defect	 in	 manufactured	 specimens.	 Thermal	 analysis	
technique	is	very	useful	to	predict	of	many	variables	in	casting	process	and	it	can	be	handled	to	produce	sound	
samples	used	in	automotive	industries.	In	this	study,	the	effect	of	cooling	rate	on	solidification	characteristics	of	
Al319	 alloy	 e.g.	 start	 and	 finish	 points	 of	 solidification,	 solidification	 time,	 nucleation	 undercooling	 and,	
microstructural	parameters	such	as	dendrite	arm	spacing	is	calculated	by	thermal	analysis	method.	At	the	final	
stage,	microstructure	of	samples	was	studied	by	optical	microscope.		
Keywords:	 319	 aluminum	 alloy,	 Thermal	 analysis,	 Cooling	 rate,	 Dendrite	 arm	 spacing	 (DAS),	 Nucleation	
undercooling	
	
	
	
	
	

  


