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  چكيده

با استفاده از روش رولينگ گرم مورد بررسي قرار گرفته و جهت حصول اطمينان،  RK215در اين تحقيق فرآيند ساخت رينگ موتور ديزل روستون 
آزمايش مشخصات ماده بعد از آناليز و . شده است مقايسهبا نتايج تجربي  Workbench	Ansysنتايج حاصل از شبيه سازي در محيط نرم افزار 

در راستاي ايجاد تنش پسماند لازم و ايجاد برگشت فنري مورد نياز هنگام نصب درون . كشش بدست آمده و در فرآيند شبيه سازي به كار گرفته شد
و نتايج حاصل از آزمايشهاي فيزيكي روي قطعات توليد شده، تاييد كننده صحت روش كار . شده است از تكنيك رولينگ گرم استفاده موتور 

	.همچنين ايجاد تنش پسماند لازم براي برگشت فنري مورد نياز و نيروي فنري مطلوب هنگام قرار گيري درون سيلندر مي باشد
  ، برگشت فنريAnsysرولينگ حلقوي گرم، رينگ،  :هايدواژهكل
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Abstract	
In	 this	 study,	 the	 process	 of	making	 Ruston	 RK215	 diesel	 engine	 rings	was	 investigated	 by	 using	 hot	 rolling	
process.	In	order	to	insurance	the	results,	the	simulation	results	concluded	by	ANSYS	Workbench	Software	have	
been	compared	with	experimental	results.	Details	of	the	analysis	and	tensile	tests	were	obtained	and	used	in	the	
simulation	process.	Hot	rolling	process	is	applied	in	order	to	create	the	necessary	residual	stress	and	make	the	
spring	 back	 force	 which	 is	 required	 for	 installation	 in	 the	 engine.	 The	 results	 of	 physical	 tests	 on	 the	 parts	
produced,	confirming	the	accuracy	of	residual	stress	as	well	as	create	the	necessary	procedures	required	for	the	
spring	back	and	the	desired	spring	force	when	the	cylinder	is	aligned.	
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