
  
ICICE&O‐8 

  
 و نفت المللي موتورهاي درونسوز مقالات هشتمين همايش بينچكيدة  ةمجموع

  ، تهران، ايران، پژوهشگاه صنعت نفت1392بهمن  30- 28
 

1 

 

  وتورماصلي كپه ياتاقاني و خستگي در تنش ماده و هندسه بر  اتبررسي اثرات تغيير
	

  4، رضا سلطاني3پدرام عابديني، 2فرشيد مقدم، *1محمد آزادي
	

 ، تهران، ايران)ايپكو(خودرو و توليد موتور ايرانسرپرست كارگروه خستگي و سايش در مواد، شركت تحقيق، طراحي *1
m_azadi@ip‐co.com	

  ، تهران، ايران)ايپكو(خودرو اي، واحد محاسبات مهندسي، شركت تحقيق، طراحي و توليد موتور ايرانهاي سازهرئيس اداره تحليل2
f_moghaddam@ip‐co.com	

 ، تهران، ايران)ايپكو(خودرو موتور ايرانكارشناس واحد طراحي، شركت تحقيق، طراحي و توليد 3
p_abedini@ip‐co.com	

	r_soltani@ip‐co.com  ، تهران، ايران)ايپكو(خودرو رئيس اداره روانكاري و اصطكاك، واحد محاسبات مهندسي، شركت تحقيق، طراحي و توليد موتور ايران4

  
  چكيده

مدل اجزاء . انجام پذيرفته استبنزيني لنگ موتور ميلاصلي خستگي در كپه ياتاقاني تخمين عمر در اين مقاله، تحليل اجزاء محدود تنش و 
سپس عمر خستگي . هاي آن بررسي شده استماده و هندسه روي تنش اتمحدود كپه ياتاقاني با همبندي با بلوك سيلندر، تهيه شده و اثر تغيير

افزار هاي ماده در نرممحاسبه تنش. است بيني گرديدهپيشخستگي پرچرخه،  قطعه، با استفاده از تنش ميانگين و دامنه تنش، در محدوده
ABAQUS  افزار عمر خستگي قطعه در نرمتخمين وFEMFAT هاي مختلف تخمين عمر نيز، مطالعه اثرات زبري و تئوري .صورت پذيرفته است
ياتاقاني با ماده بكار رفته در بلوك سيلندر، يكپارچه شده و لذا با تغيير جنس ماده و هندسه قطعه، ماده بكار رفته در ساخت كپه  .شده است

  .هاي ساخت آن كاهش يافته استهزينه
  ، تغيير هندسه، تحليل تنش، تخمين عمر خستگي، تغيير مادهاصلي كپه ياتاقاني :هايدواژهكل
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Abstract	
In	this	article,	the	finite	element	stress	analysis	and	the	fatigue	lifetime	estimation	in	the	main	bearing	cap	of	the	
gasoline	engine	crankshaft	have	been	conducted.	The	finite	element	model	of	 the	bearing	cap,	 in	the	assembly	
with	 the	 cylinder	block,	was	made	and	 the	effect	of	material	 and	geometry	 changes	was	 investigated	on	 their	
stresses.	Then,	the	fatigue	lifetime	of	the	component,	in	the	range	of	the	cycle	fatigue	regime,	was	predicted	by	
using	of	the	mean	stress	and	the	stress	amplitude.	The	calculation	of	the	stress	in	the	material	was	performed	in	
the	 ABAQUS	 software	 and	 the	 fatigue	 lifetime	 estimation	 of	 the	 component	 was	 carried	 out	 in	 the	 FEMFAT	
software.	Effects	of	the	roughness	and	various	theories	for	the	lifetime	prediction	were	also	studied.	By	changing	
the	material	type	and	the	component	geometry,	the	material	which	is	used	in	bearing	cap	manufacturing	and	the	
material	which	is	used	in	cylinder	block	manufacturing,	is	the	same	and	thus,	costs	of	its	manufacturing	reduce.		
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