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  فلوئنت - سانسی افزارتوسط نرم 602پژو  یدود خودرو فولدیمان لیو تحل سازینهیبه

 

 سید محمدرضا حسینی علی آباد1*، عرفان جمیلی6، میلاد فراهانی علوی3، محمدمعین رشیدپور4 

 مازندرانگروه مهندسی مکانیک،  -1

 خودرو، انزلیگروه مهندسی  -6

 گروه مهندسی مکانیک، همدان -3

 گروه مهندسی خودرو، انزلی -4

 

 

 

 چکیده

دود  فولدیهوا و مان فولدیدرون سوز قرار گرفته که به دو نوع مان هینقل لیوسا شرانهیدر پ فولدیبه نام مان ایقطعه

 یو خارج نمودن گازها تیآن هدا فهیوظ باشد،یمقاله م نیا یدود که مبحث اصل فولدی. مانگرددیم میتقس

به  کیو نزد بیبه صورت تقر 212دود پژو  فولدیمانمقاله،  نی. در اباشدیم رونیحاصل از احتراق موتور به ب

 یخروج یدود و در نواح فولدیدر داخل مان الیو سپس سرعت س دهیگرد یطراح اکتی افزارتوسط نرم تیواقع

را  212دود پژو  فولدیو ابعاد مان ایاست. سپس زوا دهیگرد یدود بررس فولدیفشار در مان نیدود و همچن فولدیمان

 رشتبی را هالوله یمتصل کرده و شعاع انحنا خروجی به جداگانه صورت به را ها)هر کدام از لوله سازینهیجهت به

د دو فولدیدر مان الی. سپس سرعت سمایداده ریی( تغمایکرده تیهدا نییپا سوی به انتها در را هاکرده و لوله

ده بدست آم جیقرار گرفت. نتا یبررس دشده مور سازینهیدود به فولدیفشار در مان نیشده و همچن سازینهیبه

 یریمحل قرارگ کنیبرخوردار است، ل یمناسب بایتقر یاز طراح 212دود پژو  فولدیصورت است که مان نیبد

 نهیهب یمنظور در طراح نیقرار نگرفته است. به هم یمناسب یدر جا فولدیمان یبا توجه به ورود فولدیمان یخروج

 مایحل نموده یتا حدود نپایی سمت به هانمودن آن تیهر لوله و هدا یجداساز بارا  یانجام گرفته، مشکل خروج

 داده شده است. رییآن تغ یایزوا فولد،یمان هایبه جداره الیو جهت تماس کمتر س

 ، فلوئنت212دود، پژو  فولدیمان ،سازینهیبه ل،یتحلواژگان کلیدی: 

 

 

  

 

 

 

 

 

 


