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  چکیده

 يزیر برنامه در مسئله. کنندیم دیرا تهد نیتأم هايرهیزنج کسب و کارتداوم  يادیز اختلالات ها،شدن سازمان یامروزه با جهان

 نای در. است بوده توجه مورد ترتاکنون کم شیبالا تیاهم یرغماختلال عل سکیهمچون ر یعامل زین نیتأم رهیدر زنج عیتوز-دیتول

 هیبا دو لا نیتأم رهیزنج کیمحصولات در  عیو توز دیتول يبرا يزیر که در آن علاوه بر برنامه ابدییتوسعه م دیجد یمدل مقاله

 وقوع اثر در رفتهاز دست هايتیظرف یابیباز یمقابله با اختلالات و چگونگ يشبکه برا تینحوه تقو ع،یو مراکز توز دکنندگانیتول

بر  یمبتن یاحتمال- يفاز ايمدل دو مرحله کی مقاله نیارائه شده در ا یاضی. مدل رشوندیم نییتع کپارچهیبه صورت  زنی اختلالات

 قیمرتبط با اختلالات از طر تیو عدم قطع يفاز کردیبا استفاده از رو عیتوز-دیتول رهیزنج یاتیعمل تی. عدم قطعباشدیم ویسنار

از وقوع اختلال، سه  شیپ عیتوز- دیتول رهیزنج تتقوی منظور به. اندمحور در مدل در نظر گرفته شده وینارس یاحتمال يزیر برنامه

در  ياضطرار يموجود سازيرهیمجدد شبکه و ذخ يکربندیپ يبرا عیتوز بانیپشت هیلا هیته د،یتول هیاول تیظرف شیافزا کردیرو

 وقوع از پس رفتهاز دست هايتیظرف یابینحوه باز يشنهادیمدل پ نی. همچنانددر نظر گرفته شده يشنهادیدر مدل پ ع،یمراکز توز

مدل و  اعتبارسنجی منظور بهارائه گردیده و  حل جامع تمیالگور کیپیشنهادي  مدلبراي حل . دینمایم نییتع زنی را اختلالات

  .اندشده یآن بررس جیو نتا افتهیتوسعه  يمثال عدد نیچند يشنهادیروش حل پ

  کلمات کلیدي 
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ABSTRACT 

Nowadays respect to the globalization of supply chains, they are more prone to disruptions that can 
threaten their business continuity. Despite the importance of disruption risk in supply chains, this factor is 
not regarded in production-distribution problems commonly. In this paper, we propose a novel model, 
which plans for production and distribution of products in a two-layer supply chain in addition to 
fortifying the chain prior to disruptions and recovering the lost capacities aftermath. The proposed 
mathematical model is a two-stage fuzzy-stochastic scenario based model. Operational risks are handled 
by fuzzy sets and disruptions are presented through scenario planning. Additional capacities in production 
facilities, backup layer for distribution and emergency inventory in distribution centers are proposed as 
fortification options, also the model determines the recovery plan. A comprehensive solution algorithm is 
developed and the model is validated through numerical experiments, then results are discussed. 
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