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 خلاصه
همچنین بدلیل استفاده از . میزان تولید فاضلاب آن نسبتا زیاد می باشدنظر کمی از نساجی، صنعت در فرآیندهای مختلف آب بالای بدلیل مصرف

لزوم توجه به کنترل و تصفیه فاضلاب  موارد یاد شده فوق د.نمی باشآلودگی بسیار بالایی دارای این پسابها  در آن شیمیایی و رنگی متنوعمواد 

در این تحقیق فاضلاب خام کارخانه رنگرزی پردیس واقع درشهرک صنعتی بشل سوادکوه مورد مطالعه . را مضاعف می سازد عتناشی از این صن

وکدورت با روش انعقاد شیمیایی می باشد. نوع ومقدار بهینه منعقد کننده با  CODهدف از این پژوهش حذف مواد رنگی،  قرار گرفت.وبررسی 

از بین پنج منعقد کننده،آهک،آلوم، سولفات فرو، کلرید فریک وکلرید منیزیم،  CODو  توجه به درصد حذف بالای مواد رنگی،کدورت

همچنین ارزان بودن وتولیـــــد  ( و درصد  66درصد و کدورت برابر   78رنگ برابر با  ،درصد 87برابر  CODلا ) سولفات فرو بدلیل حذف با

ولیکن حجم لجن تولیدی وکدورت بالا هنوز  ،باشند می و رنگ موثرCOD اگر چه منعقد کننــده ها در کاهش  لجن کمتر، انتخاب شده است.

بـدین تـرتیب جهت مقایسه با فــرآیند فــوق از تـرکیب اکسیـد کننـده فنتـون که یکی از آینـد. یک مشکل زیست محیطی بـه حسـاب می 

 روشهای اکسیداسیون پیشرفته می باشد استفاده شد. در این تحقیق میزان آب اکسیژنه و یون آهن جهت حذف پارامتر های فوق توسط آزمایش جار

 78برابر  COD)  دهـد کــه درصـد حـذف پارامتـرهای مورد نظـر ایـن تحقیق تــوسط فنتـونتست مشخص گردید. نتایــج آنالیـز نشان می 

 ( به مــراتب بالاتر از نتایــج حاصل از عملکــرد سولفــات فرو می باشد.  درصد 82درصد و کدورت برابر  29رنگ برابر با ، درصد

 فنتون، صنعت نساجی.انعقاد شیمیایی، رنگ، کلمات کلیدی: تصفیه فاضلاب، 

 
 

 . مقدمه 1
نـوین   یقـوانین و اسـتانداردها   نیز ایجـاد  مواد رنگرزی جدید و تولیداما با ، مشکل نبود، آنچنان ری پساب واحد های رنگرزی و چاپ بصورت سنتیبرنگ

یکـی از مشـکلات عمـده پسـاب     نمـوده اسـت.    یشـتر ب راتوجه بـه ایـن مسـ له    در آبهای پذیرنده، نیاز به دقت و  تخلیه مواد رنگی در مورد درسالهای اخیر

مسـ له رنگـی بـودن آب حتـی     . برخی از این رنگینه ها با غلظت های نسبتا کم نیز قابل رویت می باشـند [. 1] واحدهای رنگرزی وجود رنگینه در آن است

بازیافت و استفاده مجـدد آب   ،نکته قابل توجه دیگر. خواهد داشتاگر هم خطری نداشته باشد از نظر زیبایی نامطلوب بوده و اثرات روانی را نیز به دنبال 

انجام آزمایشـات و  . و مواد شیمیایی موجود در پساب این صنعت می باشد که از نظر اقتصادی نیز حائز اهمیت بوده و باید امکان آن به دقت بررسی گردد

فرآینـدهای  [. 9] امکان بازیافـت و تصـفیه آن مـی باشـد     رسیدن بهابل ملاحظه در یافتن عوامل موثر در انتخاب روش تصفیه پساب این صنعت، از نکات ق

ست که رنگها از لحاظ زیسـتی  ا یکی از دلایل این امر آن[. 4و8] عموما در حذف رنگ ناموفق هستند، بیولوژیکی متداول استفاده شده در صنعت نساجی

این مشکل در طولانی شـدن زمـان مانـد سیسـتمهای     . حظه آنها مستلزم صرف زمان زیادی استبنابراین تجزیه بیولوژیکی قابل ملا. مقاوم طراحی شده اند
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