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 چىیسُ

ّبی  پضٍّؼ هزتجظ، ریغه 90ثب هغبلؼِ ثیؼ اس  .ثبؽسگیزی ریغه سًدیزُ تبهیي هیخْت اًساسُ ای عزاحی عٌدِ حبضز پضٍّؼّسف 

 7ّبیی وِ زر ازثیبت ًظزی فزاٍاًی ثیؾتزی زاؽتٌس، هسلی هفَْهی ارائِ گززیس. ایي هسل زارای  سًدیزُ تبهیي ؽٌبعبیی، ٍ عپظ ثزای ریغه

ثزای پبعرگَیی زر اذتیبر هترصصبى سًدیزُ تبهیي،  ثبؽس، وِّب پزعؾٌبهِ هیاثشار گززآٍری زازُثبؽس. ؽبذص فزػی هی 37ػبهل اصلی ریغه ٍ 

ب اعتفبزُ ثَزًس، لزار گزفت. عپظ ثب اعتفبزُ اس ضزیت آلفبی وزًٍجبخ، پبیبیی، ٍ ثٍ هترصصیي صٌؼت ّبی وؾَر ّب اس اعتبزاى زاًؾگبُوِ ثیؾتز آى

ی عزاحی ؽسُ، هَرز ثزرعی لزار گزفتِ اعت. ثب تَخِ ثِ همسار ول ٍ آسهَى ثبرتلت، اػتجبر عٌدِ KMOص ٍ ثب ثىبرگیزی ؽبذاس تحلیل ػبهلی 

 37ای هٌبعت ثب ٍ آسهَى ثبرتلت، عٌدِ KMOعجمِ اصلی، ثب اعتفبزُ اس ؽبذص  7ثَزُ ٍ ّوچٌیي تبئیس  91/0ضزیت آلفبی وزًٍجبخ وِ ثزاثز ثب 

 یغه سًدیزُ تبهیي اعترزاج گززیس. گیزی رعَال هزتجظ، ثِ هٌظَر اًساسُ

 ولوبت ولیسی 

 ّبی تَلیسیریغه، سًدیزُ تبهیي، عٌدِ، عبسهبى
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ABSTRACT 

The purpose of this study is to design a metric  to measure the supply chain risk. With studies on more 

than 90 related researches Supply chain risks were identified and  then, for the risks that were more common 

in the theoretical literature, a conceptual model was developed. This model has seven main risk indicators 

and 37 sub indicators. Then a questionnaire with 37 related questions By using 5-point Likert range was 

designed And was used by the  supply chain experts that most of whom were university’s professors in the 

country Then, by using Cronbach's alpha coefficient the Reliability, and By using factor analysis and using 

KMO index and the Bartlett test, the validation of the designed metric, has been studied.According to the 

Cronbach's alpha coefficient that is equal to 0/91 and also, Verification the 7 main categories, using KMO 

index and the Bartlett test, a metric for the 37 questions in order to measure the supply chain risk were 

extracted. 
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