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  چکیده

اهداف پیش بینی شده در طرح که بازیابی تحقق کارخانه تغلیظ مس میدوك، اولیه فلوتاسیون سلول هاي ستونی در مرحله نصب 

 را غیر عملی ساخته است و عمده خوراك مرحله اولیه که متشکل از ،از محصول نهایی توسط ستون هاي مزبور بوده است% 75حدود 

ضرورت بررسی کارایی مدار  ،تغییر نقش سلول هاي رمقگیر.   وارد مرحله رمقگیر اولیه می شودذرات آزاد کانی هاي باارزش می باشد

در این کار بررسی کارایی مدار آسیاکنی ثانویه بر اساس بهبود شرایط متالورژیکی محصول .  آسیاکنی ثانویه را آشکار می ساخت

و ) شامل هیدروسیکلون هاي ثانویه(وراك مدار آسیاکنی ثانویه آزمون هاي سینتیک روي محصول و خ.  فلوتاسیون انجام شده است

بعنوان شاخص کارایی در در هر مورد % 85آسیاي ثانویه انجام شده و اختلاف عیار محصولات بدست آمده در بازیابی و خروجی ورودي 

.   رمقگیر پرعیارکنی اولیه افزایش می یابدکارایی مدار با افزایش بازیابی وزنی مرحلهکه نتایج نشان می دهند .  نظر گرفته شده است

با جلوگیري از .    در کنسانتره نهایی می شودSiO2 و Al2O3 مدار آسیاکنی ثانویه باعث افزایش عیار و بازیابی ،در بازیابی وزنی پائین

% 320یافته و به ترتیب بهبار در گردش و شاخص خردایشی مدار افزایش ورود کنسانتره رمقگیر شستشو به مدار آسیاکنی ثانویه، 

   .رسید% 6/17و

  کارایی هیدروسیکلون، سینتیک فلوتاسیونآسیاکنی ثانویه، : کلمات کلیدي 

 

  


