
 

 

 

 

 AISI H10 کاربررسی رفتار کشش گرم فولاد ابزار گرم

 3حسن بدری، 2مریم مرکباتی ، 1مریم کمالی اردکانی

 

  چکیده

شود. استفاده میهای برش و تیغهدهی شکل های سنبه ماتریسدر قالب H10 AISIکار از فولاد ابزار گرم

ی خوردگچقرمگی و جلوگیری از ترکهبود خواص مکانیکی از جمله و بتر جهت ایجاد ساختار یکنواختاین فولادها 

گیرند. هدف از پژوهش حاضر تعیین محدوده دمایی مناسب تغییرشکل گرم فولاد ابزار تحت عملیات کارگرم قرار می

در نرخ کرنش ثابت  5519℃تا  099کشش گرم در محدوده دمایی  بدین منظور آزمایش است. AISI H10کار گرم

𝑠−15/9 وقوع تبلورمجدد به علت  019℃ و 099در دماهای  که انجام شد. نتایج آزمایش کشش گرم نشان داد

به دلیل  5599℃تا  5999دمایی در محدوده . داکتیلیته اندک است ،دینامیکی به میزان اندک و پایین بودن نفوذ

 س از آن در دمایپ .حداکثر استداکتیلیته  دستیابی به ساختار کاملا تبلورمجدد یافتهو  دینامیک تبلورمجدد توسعه

 ای در جهت عمود بر محور کشش ایجادهای مرزدانهها، ترکها و کاهش استحکام مرزدانهرشد دانه به دلیل 5519℃

مورد بررسی در پژوهش  فولاد محدوده دمایی بهینه کارگرمدر نتیجه  افت نموده است. و لذا مجددا داکتیلیته شده

 .  بدست آمد 5599 ℃تا  5999بین  حاضر

 
 

 ، آزمایش کشش گرم، داکتیلیته، ریزساختارAISI H10کار فولاد ابزار گرمکلمات کلیدی: 
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