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  AA60-61ای اصطکاکی اغتشاشی نقطه جوشاستحکام برشی  براثیر ارتفاع پین ت

 3سید احسان میرصالحی، 2محمود رسولی، 1محمدرضا تمیزی جونقانی

 چکیده

FSSW باشدخاص آلیاژهای آلومینیم می یک فرآیند نوین جوشکاری حالت جامد برای اتصال فلزات سبک به طور. 

ه خوردگی در اصلی ترین عیب این روش باقی ماندن سوراخ ناشی از پین ابزار در جوش است که منجر به بروز پدید

شده به این روش میورق شکاری  صلی اشود. های جو سط کمترین ین پژوهش برقرهدف ا سب تو صالی منا اری ات

رین عیب این تکه علاوه بر اتصال مناسب، سوراخ ناشی از پین ابزار در جوش نیز که اصلی  استارتفاع پین ممکن 

 ۲ضتتتتامت  بهAA60-61 در این پژوهش برای اتصتتتال دو آلیاژ آلومینیمی همجن   روش استتتت کاهش یابد.

ستفاده شد. قطهمتر از جوشکاری اصطکاکی اغتشاشی نمیلی شان داد که بیشای ا ینه نتیجه آزمون کشش برشی ن

متر میلی 3ر دارای پین با ارتفاع ابزا ای بود که توسطکه مربوط به نمونه کیلو نیوتون بود 55/3نیروی کششی برابر 

ای که مونهننیروی کششی برای شکست اتصال یافته بود. ثانیه  4 زمان دور در دقیقه و مدت 1400سرعت دورانیو 

سط ابزار دارای پین با ارتفاع  سرعت دورانیمیلی ۲تو صال یافته  6دور در دقیقه و مدت  1800متر همراه با  ثانیه ات

وان به عنوان نمونه تیکه با توجه به کاهش حفره ناشتتی از پین ابزار، این نمونه را م، کیلونیوتون بود 31/3بود برابر 

 .برتر انتتاب کرد
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