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  چکیده

سازی کالکوپیریت در محیط حل مس و از سوی دیگر دشواریاستخراج ر های حرارتی دبا توجه به مشکلات روش

ن مقاله از محیط است. در ایای یافتهتر اهمیت ویژهسازی جدید و مؤثرهای حلسازی متداول، ابداع محیطهای حل

الکل به عنوان عامل ننده و از ایزوپروپیلکل اکسیدپراکسید به عنوان عاماست و از هیدروژنشدهسولفاتی استفاده

پراکسید، دمای ، غلظت هیدروژنسولفوریکاثرات غلظت اسیداست. شدهپراکسید استفادهننده هیدروژنکپایدار

از کنسانتره کالکوپیریت معدن سونگون با  میزان انحلال مس الکل برپیلسازی و در نهایت اثر غلظت ایزوپروحل

ثیر مثبتی بر عامل مذکور تا چهار هرافزایش نتایج نشان داد که . گرفتی قرارمورد بررس وزنی مس درصد 27

 مولار 2شد که حضور ملاحظه  .باشدتر میالکل مشهودذارند ولی تاثیر عامل ایزوپروپیلگمیزان انحلال مس می

در غیاب آن از دهد در حالیکه فزایش میدرصد ا 4/72به  دقیقه 120را بعد از الکل درصد انحلال مس ایزوپروپیل

مولار و  2الکل مولار، ایزوپروپیل 2اکسید پرمولار، هیدروژن5/1ک سولفوریکند. غلظت اسیددرصد تجاوز نمی 40

درجه سانتیگراد به عنوان شرایط بهینه تعیین شد. بررسی های تفرق اشعه ایکس و میکروسکوپ الکترونی  65دمای 

پیریت و گوگرد سازی حضور را نشان داده و در پسماند حلالیز نقطه ای حل شدن کالکوپیریت آنروبشی به همراه 

 کند.عنصری را تایید می
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